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KOD CPV

45223820 — 0 - Gotowe elementy i czesci skladowe
45332400-7 — Roboty instalacyjne w zakresie urzgdzer sanitarnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace dostarczenia i montazu
wyposazenia, w zwigzku z zadaniem ,Budowa budynku Wydziatu Radia i Telewizji im. Krzysztofa
Kieslowskiego w Katowicach przy ul. Swietego Pawta, dz. nr 183/2”".

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj g

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robét obejmujacych:
* Dostawe i montaz foteli kinowych,
* Dostawe i montaz elementéw zabudow szaf,
* Dostawa i montaz zabudowy S$cian i sufitbw w bibliotece
+ Dostawe i montaz elementéw wyposazenia tazienek.

* Roboty obejmujace wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu montaz przyboréw i
armatury sanitarnej oraz elementéw wentylacji grawitacyjnej.

Zakres prac obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup wszystkich materiatow i urzadzen niezbednych do prawidtowego wykonania robét,

- dostarczenie na miejsce robo6t wszystkich materiatow i urzadzen, sprzetu, narzedzi niezbednych do
prawidtowego wykonania robét,

- wyladunek materiatow i sprzetu na terenie robot,

- rozpakowanie urzadzen, przeglad i segregacja,

- oczyszczenie urzadzen z zanieczyszczen i smaréw konserwacyjnych,

- wbudowanie wszystkich materiatdw i urzadzen niezbednych do prawidlowego wykonania robot:
ustawienie urzadzen we wiasciwym miejscu, wypoziomowanie, montaz poszczegdélnych
podzespotéw i elementdw, regulacja ustawienia i dopasowanie,

- podiaczenie urzadzen do instalacji,

- sprawdzenie poprawnosci montazu,

- osadzenie konstrukgji stuzacych do montazu elementow wyposazenia i urzadzen,

- dokonanie regulacji i przeprowadzenie prob w zakresie podanym w fabrycznej instrukcji montazowej,

- wykonanie niezbednych préb, w tym proba zadziatania armatury,

- prace porzadkowe,

- przygotowanie wykonanych robét do odbioru i uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST , sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonanych robét oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.
Ogdblne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

Zamawiajacy wymaga wykonania projektow zabudowy szaf i regatow w bibliotece — do akceptacji przez
Architekta i Inspektora Nadzoru.



Do wykonania odcinek prébny o wymiarach min. 1x1m, posiadajacy elementy nietypowe tj: naroza,
drzwiczki, itp.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Materiaty stosowane do wykonania prac renowacyjnych elewacji powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany",

- okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Dopuszcza sie zastosowanie materiatdw rownowaznych o parametrach nie gorszych od wystepujacych w
projekcie, po uprzednim uzyskaniu zgody Projektanta i Inspektora Nadzoru.

2.2. Fotel kinowy

Minimalne wymagania technologiczne mebli

Ponizsze opisy przedstawiajag minimalne wymagania dotyczace foteli audytoryjnych. Wykonawcy moga
przedstawi¢ oferty réwnowazne. Wykonawcy moga zaproponowac rozwigzania réwnowazne o takich
samych parametrach lub je przewyzszajace, jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie réwnowaznosci.
Zamawiajacy akceptuje oferty rownowazne, m.in. o ile spelnione sg minimalne grubosci podanych
materiatow oraz komponentow. W przypadku oferowania foteli oraz krzeset rownowaznych nalezy
przedstawi¢ doktadny opis wraz z nazwa handlowa oraz nazwg producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia
niezgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i
odpowiedzialno$¢ Wykonawcy.

Ewentualne wskazane nazwy produktow oraz ich producenci majg na celu jedynie przyblizy¢é wymagania,
ktorych nie mozna bylo opisa¢ przy pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okreslen.

Jako rozwigzanie réwnowazne nie dopuszcza sie uzycia nastepujacych materiatow:

- konstrukciji stelazy innej niz wskazana

- ksztaltu oparcia z charakterystycznym gieciem pionowym postepujacym wraz ze wzrostem wysokos$ci
oparcia oraz katem giecia

- materiatléw tapicerskich o innym skiladzie niz wskazany, dopuszcza sie tolerancje skfadu tapicerskiego
+/- 5%.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane. Pod pojeciem
systemowe Zamawiajacy rozumie meble, ktére mozna taczyé ze sobg w réznych konfiguracjach oraz
pozwalajgce w przysziosci na rozbudowe. Zamawiajacy wymaga, aby wykonawca wraz z ofertg zataczyt
katalogi, foldery przedstawiajgce proponowane systemy.

Zgodnie z Rozporzgadzeniem Prezesa Rady Ministrow z dnia 30 grudnia 2009 r. w sprawie rodzajow
dokumentow, jakich moze zgda¢ zamawiajacy od wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty moga byc¢
skladane (8 5.1), Zamawiajacy wymaga:

1. Przed dostawg nalezy zatgczy¢ wszystkie wymienione w opisie certyfikaty i atesty. Certyfikaty majg byé
wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Badania
dotyczace palnosci oraz toksycznosci produktu muszg by¢ wystawione przez jednostke badawczg i
certyfikujgacg posiadajacg akredytacje krajowego osrodka certyfikujagcego — w przypadku Polski jest to



Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii
Europejskiej, jako jednostke niezalezng uznaje sie kazdg jednostke badawcza i certyfikujacg posiadajaca
akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju. Dokumenty te majg by¢ opisane w sposéb nie budzacy
watpliwosci do jakich materialdbw sa dedykowane (nazwa widniejgca na certyfikacie musi byé nazwa
materialu proponowanego przez wykonawce).

2. W przypadku tkanin tapicerskich nalezy przed dostawg dotaczy¢ fabryczny prébnik tkanin oraz testy
potwierdzajgce skiad oraz wymagang wytrzymato$¢ na $cieranie, pilling (mechacenie), odpornos¢ koloru na
Swiatto, odpornos¢ koloru na tarcie . Atesty te majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong
do wydawania tego rodzaju dokumentdéw. Probnik i atesty majg by¢ opisane w sposob niebudzacy
watpliwosci, do jakich materiatow sg dedykowane.

3. W celu potwierdzenia spetnienia podanych wymogéw do mebla nalezy przedstawi¢ minimum jedna,
osobng karte katalogowg (formatu minimum A4), na ktérej bedzie przedstawiony proponowany mebel. Karta
katalogowa musi zawiera¢ nazwe mebla lub nazwe uzytego systemu meblowego, nazwe producenta mebla,
rysunek lub zdjecie proponowanego mebla (rozmiar zdjecia pozwalajacy dostrzec szczegéty — optymalnie
rozmiar zdjecia A5), wymiary oraz szczego6ty techniczne mebla pozwalajace zweryfikowaé czy proponowany
mebel spetnia wymagania nizej okreslone.

Specyfikacja techniczna fotela audytoryjnego

Wymiary fotela: gtebokos¢ fotela po ztozeniu moze mie¢ maksymalnie 45cm, modut krzesta od 50 do 55cm.
Przed dokonaniem zabudowy oferent bezwzglednie musi we wtasnym zakresie dokona¢ obmiaru z natury w
celu zweryfikowania wymiaréw.

Konstrukcja no sna: wykonana z zamknietych profili metalowych 30*40*2, malowana proszkowo w
wybranym kolorze z palety RAL.

Siedzisko: sklejka brzozowa o gr. 12 mm pokryta pianka i tapicerowane tkaning. Krawedz przednia siedzi-
ska profilowana ku dotowi.

Podtokietniki: Wykonane z jednego elementu sklejkowego 50*20, gietego w dwdch miejscach do ksztattu
litery ,C”, przy czym gorna czesc jest dtuzsza od dolnej.

detal podiokietnika

Oparcie: Tylna czes¢ oparcia — tzw. plecy fotela to sklejka brzozowa wykonana z jednego elementu o gr. 12
mm lakierowana lakierem PU i gieta pionowo na brzegach po obu stronach oparcia tworzac oparcie kubetko-
we. Gieta krawedz z tylng $cianka oparcia tworzy od wewnatrz kat rozwarty wynoszacy 158° Stopie i giecia
jest liniowy, a nie promieniowy, postepuje proporcjonalnie wraz z wysokoscig oparcia by u dotu tworzy¢ pro-
stg ptaszczyzne. Przednia czes¢ oparcia pokrytych pianka i tapicerowane tkaning. Ze wzgledu na wymiar es-
tetyczny oparcia nie dopuszcza sie profilowania na dtuzszym fragmencie niz wynika to z rysunku techniczne-

go.

detal oparcia

Mechanizm sktadania siedziska: grawitacyjny, nie dopuszcza sie stosowania mechanizmu sprezynowego
ze wzgledu na okreslong wytrzymaitosé sprezyny, ktéra jest odpowiedzialna za samoczynne sktadanie siedzi-
ska.



Tapicerka: o wytrzymatosci 250 000 cykli w skali Martindale, sktad materiatowy 80% wetna, 20% poliamid,
gramatura 610 gr/mb, odpornos¢ na pilling wg normy ISO 12945-2: wynik 4 w pieciostopniowej skali,
odpornosé koloru na swiatto wg normy ISO 105-B02: wynik 5-7 w osmiostopniowej skali. Odpornos¢ na
wycieranie wg normy ISO 105 X12: wynik na mokro 4-5, wynik na sucho 4-5 w pieciostopniowej skali. Wyniki
badan mozna przedstawi¢ za pomocg réwnowaznych norm obowigzujacych w innych krajach. Kolor do
ustalenia z Projektantem na etapie realizacji.

Wymagane atesty dotycz ace fotela ktére nale zy zataczy¢ do oferty :

Palnos¢ uktadu tapicerskiego oraz sklejki wystawionej przez Jednostke z Akredytacjg wg procedury
PN-EN 1021:1 2007 oraz PN-EN 1021:2 200

Toksyczno$¢ ukiadu tapicerskiego oraz sklejki wystawionej przez Jednostke z Akredytacjg PN-B-
02855:1988

Wytrzymatos¢ pianek siedziska na sciskanie wg normy PN-EN 12727:2004 na 150 000 cykli

Karte katalogowg wzorcowej tapicerki

Scieralno$¢ tapicerki o wytrzymatosci 250 000 cykli w skali Martindale, sktad materiatowy 80%
weina, 20% poliamid, gramatura 610 gr/mb,

Odpornos¢ na pilling wg normy ISO 12945-2: wynik 4 w pieciostopniowej skali,

Odpornos¢ koloru na $wiatto wg normy ISO 105-B02: wynik 5-7 w o$miostopniowej skali.

Odpornos¢ na wycieranie wg normy ISO 105 X12: wynik na mokro 4-5, wynik na sucho 4-5 w
pieciostopniowej skali.

2.3. Szafy i zabudowy z ptyt MDF

Elementy wykonane z ptyty MDF z nastepujacym wykonczeniem:

elementy widoczne wykonane z ptyty MDF w wersji lakierowanej fabrycznie, matowe, RAL 7022
elementy niewidoczne wykonane z ptyty MDF w wersji laminowanej, RAL 9010,

potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym ich przypadkowe
wysuniecie, regulacja potek,

szafy z drzwiami jedno lub dwu skrzydtowymi wyposazone w zamek trzypunktowy,

Drzwi jedno i dwuskrzydtowe wyposazone w samo domykajgce zawiasy puszkowe,
pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (zawias typu ,,clip”).
gwarantowana wytrzymatos¢ zawiasow — 80 tys. cykli oraz kat rozwarcia zawiasow
minimum 100° poparte odpowiednim certyfikatem,

uchwyty z aluminium anodowanego.

2.4. Lawki

tawki nalezy wykona¢ z nastepujacych elementéw:

konstrukcja podtrzymujaca (nézki) drewniana, obudowana drewnem
siedzisko i oparcie — konstrukcja stalowa malowana proszkowo + elementy drewniane z drewna
sosnowego.

2.5. Elementy wyposa zenia sanitariatow

Do elementéw wyposazenia sanitariatow naleza;

pojemnik na reczniki ze stali nierdzewnej, matowe
kosz na odpady otwarty ze stali nierdzewnej, matowe
dozownik mydta stojgacy na umywalce

szczotka do toalet ze stali nierdzewnej, matowa
haczyk na ubranie ze stali nierdzewnej
kosz na odpady ze stali nierdzewnej

uchwyt na papier toaletowy ze stali nierdzewnej
lustro — robione na zaméwienie
pochwyty dla niepetnhosprawnych



2.6. Armatura sanitarna

Elementy armatury sanitarnej:
umywalka GAP 327473..0, 65x47 cm — Roca

pisuar

miska ustepowa MERIDIAN 342247..0 — Roca
bateria umywalkowa SPRINT SA422C00 — Roca
zlew gospodarczy GARDA 371055..0 — Roca
umywalka z serii Dostepna tazienka, 64x55 cm, A327230000 — Roca
miska ustepowa z serii Dostepna tazienka, wysokos¢ 48 cm, A342236000 — Roca.

2.7. Elementy wyposa zenia kuchni

L.p.

Nazwa urzgdzenia

Model

Wymiary

Liczba

Moc elek.
[kw]

Zasilan
ie

szer.| gt

wys.

szt.

jedn.

catk.

vl

Woda

Odptyw

GARAZ PRZYZIEMIE

01.

Zmywalnia naczyn stotowych

01.1

Stot ze zlewem 1-komorowym
zatadowczy do zmwyarki kapturowej

1300| 760

850

01l1.1a

Bateria prysznicowa

01.2

Zmywarka kapturowa z odzyskiem
energii, Winterhalter

GS502
Energy

15,6

15,6

400

Uzdatniacz wody do zmywarki

01.3

Stot odbiorczy od zmywarki

1100| 700

850

01.4

Szafa przelotowa na naczynia z
drzwiami suwanymi

1200| 700

2000

01.5

Pojemnik na odpadki na kétkach

02.

Kuchnia zalezna

02.1

Piec konwekcyjno-parowy 10GN1/1
Rational

SCC101

18

18

400

02.2

Podstawa do pieca

02.3

Element neutralny

400 | 700

850

02.4

Urzadzenie wielofunkcyjne Frima
Vario Cooking Center zdwoma
misami z ptytg ceramiczna

112

20

20

400

02.5

Okap przyscienny z oSwieteleniem i
cylindrycznymi filtrami cyklonowymi

Jeven

2700 | 1000

450

0,2

0,2

230

02.6

Stoét z potkg i segmentem szuflad (P)

900 | 700

850

02.7

Potka wiszaca 2-poziomowa

900 | 400

600

=

02.8

Stot ze zlewem 1-komorowym z
segmentem szuflad

1700| 600

850

02.9

Regat ociekowy na naczynia

1000| 600

1800

02.10

Basen do mycia naczyn kuchennych

800 | 600

850

02.11

Bateria prysznicowa

02.12

Stot z szafka z drzwiami suwanymi

1100| 700

850

02.13

Szafka wiszgca z drzwiami suwanymi

1100| 300

600

Rk Rk |k |~

02.14

|Komora chfodnicza na Wyroony

ocotowe

02.15

ﬁega’r magazynowy aluminiowy z
potkami polietylenowymi 4-
poziomowy

1690| 500

1750




02.15

Regat magazynowy aluminiowy z
potkami polietylenowymi 4-
poziomowy

1690

500

1750

02.16

Regat magazynowy aluminiowy z
pétkami polietylenowymi 4-
poziomowy. Narozny

1352

500

1750

Umywalka do rgk

03.

Mycie i magazynowanie czasowe
termosow

03.1

Stot odstawczy z potka

1100

700

850

03.2

Basen do mycia termosow,
gtebokos$ ¢ 400mm

800

700

850

03.3

Bateria prysznicowa

03.4

Regat ociekowy aluminiowy z
pétkami polietylenowymi, 4-
poziomowy

1490

500

1750

04.

Szatnia personelu

04.1

Szafka pracownicza 2-dzielna

400

500

1800

05.

Aneks porzadkowy

05.1

Basen porzadkowy

600

600

400

05.2

Regat porzadkowy

500

600

1800

PARTER

Rozdzielnia kelnerska

1.1

Szafka pracownicza - podszatnia

400

500

1800

1.2

Szafa przeszklona na napoje

DM-P-92116

640

720

2000

230

1.3

Wodzek na tace

Umywalka do rak

RN |w |-

Bar - cigg wydawczy

2.1

Witryna chtodnicza

DM-94940.3-
0.Z.

1320

700

1740

230

2.2

Wanna chtodnicza

DM-94930.2-
0.z

865

700

850

230

2.3

oswietleniem

Nadstawka na wanne chtodniczg z

230

2.4

Bemar 3xGN1/1z niezaleznym
sterowaniem komaor

DM-
94943(3)-0.Z

1204

700

850

230

2.5

Nadstawka na bemarz
oswietelniem i grzaniem

230

2.6

Ptyta grzewcza

DM-94946.2-
0.z

865

700

850

230

2.7

Nadstawka nad ptyte z
oswieteleniem i grzaniem

2.8

Element neutralny z szafkg

700

700

850

2.9

Naroznik 90st

DM-94533

1060

562

850

2.10

Element neutralny z szafka

1750

700

850

2.11

Kasa

230

2.12

Ekspres do kawy automatyczny

230

2.13

Szafa chtodnicza przeszklona

230

2.14

Stét z szafkg z drzwiami suwanymi

1000

700

850

2.15

Stot ze zlewem 1-komorowym

1000

700

850

2.16

Kociotek na zupe

Umywalka do rak
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3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujacych wiasciwag to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej jakosé robét.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosé wykonywanych prac, zarbwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp. Sprzet uzywany
przez wykonawce winien uzyskac akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na jakosé
wykonywanych robét.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i
uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej — punkt 5.1.
5.2 Narzedzia

Narzedzia i sprzet uzywane do robot instalacyjnych lub montazowych muszg byé okreslone w instrukcjach
montazu, zabudowy lub instalacji urzadzenia.

W przypadku zastrzezenia przez producenta prowadzenia roboét instalacyjnych przez autoryzowang ekipe
producenta - w specjalistyczny, wymagany sprzet i narzedzia montazowe, wyposaza ekipe producent
urzadzenia. W przypadku ztozeniowych i wieloelementowych urzadzen, specyfikacja wymaganego sprzetu i
narzedzi powinna by¢ dotgczona oddzielnie do kazdej czesci urzgdzenia. Wykonawca jest odpowiedzialny
za przestrzeganie instrukcji wyposazeniowych, przez osoby zatrudnione do montazu urzadzen.

5.3. Przygotowanie miejsc instalacji i zabudowy

Przygotowanie obszaru do zabudowy okreslonego urzadzenia polega przede wszystkim na sprawdzeniu
geometrii przewidzianego do zamontowania miejsca i porOéwnaniu go ze specyfikacja montazowg
dostarczona przez producenta. Pozwala to na ewentualne drobne korekty pozwalajace na bezpieczng i
zgodng z wymaganiami dokumentacji projektowej instalacje. Sprawdzeniu podlegaja zwlaszcza punkty
stabilizacyjne w przypadku urzgdzeh montowanych przez trwate przytwierdzenie do podioza oraz punkty
doprowadzenia medidw zasilajgcych w przypadku urzadzen, ktére zasilania wymagaja.

5.4. Przygotowanie urz adzenh do instalacji

Przygotowanie urzadzen lub elementéw wyposazenia powinno odbywac¢ sie zgodnie z instrukcja zatgczong
do dostarczonego sprzetu. Kazdy z elementéw wypakowanych z opakowan, w ktérych dotart na miejsce
montazu powinien by¢é oznakowany w czytelny sposéb wskazujacy jego przeznaczenie, lub potaczenie z
innymi elementami w przypadku urzadzen ziozeniowych. W kazdej instrukcji muszg by¢ podane czynnosci
jakie nalezy wykona¢, aby prace montazowe lub ziozeniowe przebiegaly bez mozliwosci uszkodzenia
urzadzenia badz ktérego$ z jego elementéw. W przypadkach urzadzen lub elementéw o skomplikowanej
konfiguracji mechanicznej, elektrycznej lub elektronicznej, producent winien dotgczy¢ do pisemnych instrukcji
montazowych lub zlozeniowych , réwniez niezbedne rysunki,

szkice lub schematy nie pozostawiajgce watpliwosci co do przeznaczenia poszczeg6lnych czesci.

5.5. Montaz urzadzen lub elementow wyposa zenia

Prace zwigzane z montazem urzadzen Ilub elementéw wyposazenia prowadzi¢ nalezy zgodnie ze
wskazowkami producentéw tych urzadzen, zamieszczonymi w instrukcjach montazu lub instalacji. Podczas
realizacji zalecen montazowych , nalezy wykona¢ doktadnie opisywane czynnosci, bez pominiecia zadnej z
nich. W przypadku koniecznosci positkowania sie okreslonymi w instrukcjach narzedziami montazowymi,
nalezy w pierwszej kolejnosci zapozna¢ sie i instrukcjami w zakresie postugiwania sie wyzej wymienionymi
narzedziami, tak aby uzyte byly zgodnie z ich charakterystyka i przeznaczeniem.



Niniejsze informacje stanowig podstawowe wytyczne, dotyczace rob6t montazowych lub instalacyjnych i nie
zwalniajg z obowigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

5.6. Prébne uruchomienie urz adzen

Wszystkie z dostarczonych urzadzen Ilub elementéw wyposazenia podlegajg koniecznosci wykonanie
probnego uruchomienia lub probnej eksploatacji, umozliwiajacej natychmiastowe wykrycie ewentualnych
usterek. Elementy wyposazenia statego muszg byé dokladnie sprawdzone pod wzgledem zgodnosci z
dokumentacjg projektowg w zakresie kolorystyki, gabarytéw, usytuowania i dopasowania do innych
elementéw budynku lub pomieszczen. Wykryte wady i usterki muszag by¢ bezzwtocznie usuniete na koszt
wykonawcy.

5.7. Wymagania monta zowe — armatura fazienkowa

Wszystkie przybory sanitarne tgczone z kanalizacjg nalezy wyposazy¢ w syfony.

Przybory winny byé montowane w sposb zapewniajacy fatwy dostep do konserwacji, utrzymania w
czystosci lub wymiany.

Przybory sanitarne powinny by¢ mocowane do konstrukcji bezpiecznie i pewnie, z uzyciem zamocowan i
technik rekomendowanych przez producenta.

Przybory sanitarne winny byé podigczone do przewoddéw kanalizacyjnych odprowadzajacych $cieki z
uzyciem ksztattek rekomendowanych przez producenta. Jesli to konieczne podigczenia powinny byé
umocowane.

5.7.1. Montaz armatury (w tym baterii)

Przed zainstalowaniem armatury nalezy usungé¢ z niej zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

Jezeli w dokumentacji technicznej nie podano specjalnych wymagan, wysoko$¢ ustawienia armatury
czerpalnej powinna by¢ nastepujaca:

- baterie scienne:1,0+1,5m nad posadzka brodzika, liczac od wylotéw osi podej$¢ czerpalnych.

Jezeli w projekcie nie sg podane specjalne wymagania, 0§ armatury czerpalnej sciennej powinna pokrywac
sie z osig symetrii przyboru.

Do baterii stojgcych nalezy stosowaé taczniki elastyczne, ograniczajgce rozchodzenie sie hatasu i drgan
powodowanych dziataniem tej armatury.

Baterie stojgce nalezy podtaczyé¢ do sieci wodociggowej za posrednictwem zaworkdw odcinajgcych.

Baterie scienne nalezy zamontowac¢ zanim rury zostang zamurowane i zastabilizowane w $cianie.

Do montazu urzadzen podtynkowych nalezy stosowac potgczenia rozigczne.

5.7.2. Monta z umywalki

Rury doprowadzajace wode i uktad doptywowy powinny by¢ zatozone przed montazem umywalki.
Umywalke nalezy zamocowa¢ do $ciany za pomoca kotkdw montazowych na wysokosci :

- dla dorostych i mtodziezy: 85-90cm,

- dla uzytkownikéw niepetnosprawnych : 80-85cm,

- dla uzytkownikéw wozkow : <80cm

Przed przykreceniem umywalki nalezy jg wypoziomowaé. Szczeline miedzy umywalkg, a $ciang nalezy
wypetni¢ silikonem przeciwgrzybicznym.

System oprézniajacy odptyw nalezy zamontowac¢ zgodnie z instrukcjg montazu producenta.

Umywalki, nalezy mocowac¢ do sciany w sposGb zapewniajacy tatwy demontaz oraz wkasciwe uzytkowanie
przyboréw. Konstrukcja wsporcza przyboru sanitarnego obcigzonego sitg statyczng réwng 500N,
przytozong w $rodku przedniej krawedzi obrzeza przyboru w czasie 3godzin, nie powinna sie odksztatci¢ w
sposo6b widoczny.

5.7.3. Monta z miski ust epowej

Miski ustepowe nalezy mocowa¢ zgodnie z instrukcja montazu producenta na elementach montazowych
typu Kombifix. Miedzy przyborem, a posadzka nalezy umiesci¢ podktadke elastyczng i wykonczy¢ silikonem.
Miski ustepowe nalezy mocowac¢ do podioza w sposOb zapewniajacy fatwy demontaz i wtasciwe ich
uzytkowanie. Miski ustepowe powinny by¢ ze wszystkich stron dostepne.

Wysokosé montazowa WC (gérnej krawedzi przyboru) ponad krawedzig gotowej posadzki (cm) bez deski
sedesowej i pokrywy powinna wynosic:
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- dla dorostych i mtodziezy: 39-43cm,
- dla uzytkownikéw wézkow (niepetnosprawnych) : 45-52cm.

Konstrukcja wsporcza przyboru sanitarnego obcigzonego sitg statyczng réwna500N, przytozong w $rodku
przedniej krawedzi obrzeza przyboru w czasie 3 godzin, nie powinna sie odksztalci¢ w sposéb widoczny.
Miski ustepowe powinny by¢ wyposazone w urzgdzenia sptukujgce.

Spust wody powinien nastgpi¢ po jednokrotnym, lekkim uruchomieniu zaworu spustowego lub sptukujacego.
Poza okresami sptukiwania , woda nie powinna doptywaé do przyboru.

5.8.

Wymagania monta zowe — zabudowa meblowa

Wszystkie wzory wykonczen do akceptacji przez Projektanta i Inspektora Nadzoru.

Wszystkie fronty otwierane za pomocg uchwytdw, jesli nie opisano inaczej — rodzaje uchwytu do
ustalenia i akceptacji przez Projektanta i Inspektora Nadzoru

Montaz wyposazenia i urzadzen wg. zalecen producenta, sprawdzi¢ wymiary

Elementy mebli narazone na wilgo¢ i wode nalezy wykonaé z materiatdw wodoodpornych
Ewentualne cokoty mebli skoordynowaé z wysokoscig listew przypodiogowych

Meble nalezy wykonac¢ z ptyt MDF grubosci min 12mm, wykohczenie zgodnie z opisem na rysunku.

Nie nalezy odmierza¢ wymiaréw z rysunku, ani uzywaé¢ go jako szablonu. Przed przystgpieniem do
prac wszystkie wymiary nalezy sprawdzi¢ w naturze. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci nalezy
zwrdécic sie do projektanta.

Do wykonczenia wnetrz nie stosowaé¢ materialdw tatwozapalnych, ktérych produkty rozktadu
termicznego sg bardzo toksyczne lub intensywnie dymigce.

Na drogach ewakuacyjnych nie stosowa¢ materiatow i wyrobow budowlanych fatwozapalnych.
Zabudowy na sufitach nalezy wykona¢ z materiatow niepalnych, niezapalnych, niekapigcych i
nieodpadajacych pod wplywem ognia.

Wszystkie uzyte do zabudéw meblowych materiaty budowlane powinny by¢ dopuszczone do
stosowania zgodnie z polskim prawem, odpowiednio oznakowane Ilub posiada¢ deklaracje
zgodnosci.

Przed przystgpieniem do wykonywania zabudowy, Wykonawca zobowigzany jest do obmiaru z

natury kazdej zabudowy meblowej oraz wyboru koloru ptyty meblowej oraz sposobu wykonczenia w
porozumieniu z Projektantem i Inspektorem Nadzoru.

5.9. Monta z elementéw wyposa zenia kuchni

Montaz elementéw wyposazenia wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogoine”.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za calg kontrole robo6t i jakos$¢ uzytych materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakosci rob6t na placu budowy i poza nim.
Wszystkie badania i pomiary wykonywane beda zgodnie z wymaganiami norm technicznych.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostaty wykonane elementy,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétdéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

6.1. Kontrola jako $ci — armatura tazienkowa

Kontrola jakosci materiatéw polega na sprawdzeniu zgodnosci zastosowanych materialdw z wymaganiami
okreslonymi przez Zamawiajgcego w ST.
Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z opisem przedmiotu



zamoOwienia, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego oraz wytycznymi montazowymi
dostawcy materiatéw i urzadzen.

Kontrola jakosci rob6t i materiatow obejmuje:
* zastosowanie jednego gatunku (linii wzorniczej) i jednej kolorystyki armatury, trwato$é zamocowania
armatury, uchwytéw i wspornikéw,
* wysokos¢ ustawienia i dostepu do armatury i przyboréw sanitarnych: zamocowanie armatury
sanitarnej na jednakowej wysokosci w danym pomieszczeniu z zachowaniem zasad prostoliniowosci
mocowania,

¢ sprawdzenie szczelnosci i prawidtowosci dziatania armatury i przyboréw sanitarnych.

Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materialtdbw oraz
sposéb doprowadzenia do zgodnosci rob6t z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna
kontrola wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru podano w Ogélnej specyfikacji technicznej pkt. 7.
Roboty opisane w tej specyfikacji technicznej mierzone beda w jednostkach pokazanych w przedmiarze
robot.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie dostarczonych elementéw wyposazenia pod wzgledem ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada dokumenty
potwierdzajace wykonanie robét Zamawiajacemu do akceptacji.

Odbidr jest potwierdzeniem, wykonania robét zgodnie z obowigzujacymi normami.

Odbiér robét obejmuije :

- odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

- odbidr ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbidér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Odbidér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu rob6t na podstawie wynikéw pomiaréw i
badan jako$ciowych.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzér
Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w specyfikaciji , Wymagania ogélne”.

Odbiér czesciowy polega na sprawdzeniu:

- poprawnosci zainstalowania urzadzen;

- kompletnosci i jakosci zainstalowanych urzgdzen;

- aktualnosci dokumentacji powykonawczej uwzgledniajacej wszystkie zmiany i uzupetnienia;
- kompletnos¢ swiadectw producenta.

Odbidr powinien by¢ dokonany komisyjnie przy udziale przedstawicieli Wykonawcy, Inzyniera i uzytkownika
oraz potwierdzony wiasciwymi protokotami.

Jezeli w trakcie odbioru okaze sie, ze jakie§ wymagania nie zostaty spetnione lub tez ujawnity sie jakie$
usterki, nalezy uwzglednic¢ je w protokole, podajgc jednoczes$nie termin ich usunigecia lub uzupetnienia.

Przed przekazaniem do eksploatacji nalezy dokonaé¢ odbioru kohcowego, ktéry polega na sprawdzeniu:
- poprawnosci zainstalowania urzadzen;

- kompletnosci i jakosci zainstalowanych urzgdzen;

- poprawnosci dziatania urzadzen;

- aktualnosci dokumentacji powykonawczej, uwzgledniajacej wszystkie zmiany i uzupetnienia;

- kompletnosci $wiadectw producenta.;

- kompletnosci protokotow czesciowych.
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Przy odbiorze rob6t Wykonawca powinien by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania robot,
- Dziennik Budowy,

- dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robét;

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow;

- protokoty czesciowych odbioréw,

- protokoty i zaswiadczenia z dokonanych préb montazowych;

- Swiadectwa jakosci i atesty wydane przez dostawcOw urzadzen i materiatow;

- Instrukcje obstugi i uzytkowania urzgdzen.

Jezeli w trakcie odbioru okaze sie, ze jakies wymagania nie zostaty spetnione lub tez ujawnity sie jakie$
usterki, nalezy uwzgledni¢ je w protokole, podajac jednoczesnie termin ich usuniecia lub uzupetnienia.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Ogolnej specyfikacji technicznej pkt. 9.

Cena dostarczenia i montazu wyposazenia obejmuje:

* zakup i dostarczenie materiatdw, sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,
» ubezpieczenie na czas transportu/dostawy

* roboty tymczasowe i towarzyszace niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym koszty
tymczasowych potaczen, zabezpieczen itp.

* przygotowanie urzagdzen do montazu,
* montaz elementéw wyposazenia,
* uporzadkowanie terenu budowy po robotach.

9.1. Podstawa ptatno $ci — armatura sanitarna

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na wykonanie wycenianegj
roboty. Cena jednostkowa jest wartoscig usredniong i obejmuje:

* zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
* wewnetrzny transport materiatow i urzadzen oraz narzedzi,
* montaz i demontaz sprzetu pomocniczego,

* zabezpieczenie wylotow podejs¢ przed zanieczyszczeniem do czasu zamontowania armatury i
urzadzen oraz zakorkowanie koncow rur przy wykonywaniu prob na cisnienie,

* montaz baterii i pozostatej armatury, podtaczenie po stronie wod-kan , sprawdzenie jej zadziatania,

* montaz ceramiki sanitarnej: wyznaczenie miejsca montazu, ustawienie podstawy, ustawienie i
umocowanie umywalki, podtaczenie do instalacji kanalizacyjnej , uszczelnienie kré¢ca odplywowego
z syfonem i styku ze $ciang,

* prace porzadkowe,

* wykonanie wszystkich niezbednych sprawdzen,
* unieszkodliwienie odpadéow.

10. RZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 622-5:2010 Piyty pilSniowe - Wymagania techniczne — Czes$é5: Wymagania dla ptyt formowanych na
sucho (MDF)

PN-EN 622-3:2006 Ptyty pilsSniowe - Wymagania techniczne — Czes$¢3 Wymagania dla piyt pilsniowych
pottwardych.

PN-EN 622-4:2006 Ptyty pilsSniowe - Wymagania techniczne — Czes$¢4 Wymagania dla piyt pilsniowych
porowatych.

PN-EN 1074-1 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce. Czes¢ 1: Wymagania
ogolne.

PN-EN 1074-1 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce. Czes¢ 1: Wymagania
ogolne.

PN-76/M-75001 Armatura sieci domowej. Wymagania i badania.

PN-78/B-12630 Wyroby sanitarne porcelanowe. Wymagania i badania.

13



PN-79/B-12634 Wyroby sanitarne ceramiczne. Umywalki.

PN-EN 274-1 Zestawy odptywowe przyboréw sanitarnych. Czesé 1. Wymagania

PN-EN 32 Umywalki wiszace. Wymiary przytaczeniowePN-EN 111 Umywalki wiszace do rak. Wymiary
przytaczeniowe

PN-EN 997 Miski ustepowe z integralnym zamknieciem wodnym

PN-86/B-75704/01 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych

PN-77/M-75126 Baterie umywalkowe stojace , jednootworowe.

PN-EN 817 Armatura sanitarna. Baterie mechaniczne (PN10) Ogolne wymagania techniczne.
PN-78/M-75147 Armatura domowej sieci wodociggowej. Mieszacze natryskowe
PN-85/M-75178.00 Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Wymagania i badania.
PN-89/M-75178.01 Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do umywalki.

10.1. Inne
Wytyczne montazu producentow.
Uwaga. Jesli w czasie pomiedzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji inwestyciji

wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang wprowadzone nowe przepisy i
rozporzgdzenia majace zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je odpowiednio stosowac.

14



